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Gasriickfuhrungs-Zapfventil ZVA Slimline 2 GRVP

(Translation see Information 5.08 E)
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ZVA Slimline 2 GRVP mit vollstandig integriertem
Gasregulierventil (Proportionalventil):

e Stufenlose Steuerung des Gasvolumenstromes
in Abhangigkeit von der Kraftstoffabgabe.

e Auf/Zu - Funktion: Gasleitung sicher geschlossen,
wenn kein Kraftstoff flief3t. Wichtig beim Betrieb
mehrerer Schlduche mit nur einer Vakuumpumpe.

¢ Vereinfachte Trockenpriifung: manuelles Offnen
des GRVP-Ventils, Simulation einer Kraftstoff-
abgabe von 40 I/min.

e Innerhalb der Zapfsaule sind keine
Steuerungseinrichtungen fiir die Gas-
rickfuhrung erforderlich. Lediglich
eine Vakuumumpe muss einge-
baut und angeschlossen wer-
den. Daher ist das GRVP die
ideale Lésung fur die Umrlstung
vorhandener Zapfsaulen auf Gasrickfiuhrung.

* Nur 40 g Mehrgewicht des Zapfventils gegenliber
ZVA Slimline 2 GR mit EK 096. Durch die voll-
standige Integration des GRVP in das Gehause
muss die Schlauchlange nicht korrigiert werden.

NACHTRAGLICHE MODIFIKATION:

Umbau von ZVA Slimline 2 GR in Type GRVP:

Am Auslaufrohr den Gassauger EA 092.1 durch den
GRVP-Gassauger EA 092.2 austauschen.

Grobsieb aus dem Zapfventil entnehmen und mit
Hilfe des Werkzeugs EW 19-22 den Gaseinsatz
(EK 096) herausschrauben. Anschliessend O-Ringe
EO 048 einfetten und das GRVP (EA 020) in das
Zapfventilgehduse einschrauben. Vor der Montage
des COAX-Schlauches Feinsieb ES 102.4 wieder in
das Zapfventil einsetzen.

Vor Inbetriebnahme unbedingt prifen, ob der Kraft-
stoffbereich gegeniiber dem Gasbereich dicht ist
(kein Austropfen aus dem Gassauger / Gefahr von
Undichtigkeit durch Montageschmutz oder bescha-
digte O-Ringe).

Die Umbauarbeiten sind nicht an der Tankstelle, son-
dern in der Werkstatt auszufihren.

INBETRIEBNAHME:

ZVA Slimline 2 GRVP wird stiickgepruft und an-
schlussfertig fir die Montage am COAX-Zapfschlauch
geliefert. Die Hinweise des Gaspumpenherstellers
fur die vorgeschriebene Drehzahl missen beachtet
werden, um die gemaR TUV - Zertifikat erforderliche
Gasleistung zu erzielen.

Die Kraftstoff-Forderrate der Zapfsaule muss auf der
oberen Raste des Zapfventils Uberprift und, falls
erforderlich, auf 40 I/min begrenzt werden (z.B.
durch ein Uberstrémventil). Die Systemeinstellung
beziehungsweise Feinabstimmung erfolgt dann mit
Hilfe der Regulierschraube @.

Regulier-
schraube ©

Gassauger EA 092.2

ZVA Slimline 2 GRVP

Werksseitige Mérkierung ‘GRVP’
unter dem Schutzlberzug:

______________________

Das GRVP (EA 020) kann anstelle des Gaseinsatzes EK 096
auch nachtraglich montiert werden, siehe nebenstehende
Montageanleitung.

Gaseinsatz GRVP
(EK 096)

(EA 020)

Das GRVP (EA 020) wird einbaufertig, vorjustiert
und auf Gasdichtigkeit gepruft geliefert.

Als Ersatzteile sind nur die duRBeren O-Ringe
verfugbar. Bei einer Fehlfunktion wird die GRVP-
Einschraubpatrone EA 020 im Ganzen getauscht.

ERTEILTE TUV-ZERTIFIKATE:

Das ZVA Slimline 2 GRVP ist in Verbindung mit folgen-
den Gaspumpen Bestandteil von System-Zulassungen
des TUV Sid:

Diirr Typ MEX 0831-11
Zertifikat Nummer 85-2.159

Gardner Denver Thomas 8014-5.0, 8014-6.0
Zertifikat Nummer 85-2.160

Alle fur ZVA 200 GRVP bereits erteilten Zertifikate
behalten durch das Erganzungs-Zertifikat des TUV Sud
Nr. 85-2.xxx auch fur ZVA Slimline 2 GRVP ihre Gilltigkeit.

COAX-
Zapfschlauch
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TROCKENPRUFUNG:

ZVA Slimline 2 GRVP aus der Zapfsaulenhalterung
nehmen (Vakuumpumpe lauft an).

Elaflex Universaldapter UMAX 2 auf den Gassauger
aufdichten und den zugehorigen Schlauch mit dem
Balgengaszahler verbinden [Bild 1].

Das Signalkabel des Balgengaszahlers mit dem
Handbediengerat verbinden und einschalten. Falls
moglich, Korrekturfaktor des Gasruckfuhrungssystems
in das Handbediengerat eingeben (siehe entspre-
chendes TUV-Zertifikat).

Das Handbediengerat so einstellen, dass es den
maximalen Volumenstrom simuliert, der fur das Gas-
rickfihrungssystem zugelassen ist - siehe Zertifikat.
Nach Prifung der Verbindungen auf Gasdichtigkeit
(visuelle Kontrolle der Dichtflachen) Simulation des
Kraftstoffflusses am Handbediengerat starten.

Zum Offnen des GRVP Ventils das Zapfventil am
Schlauch herunterhangen lassen und ruckartig nach
unten bewegen [Bild 2]. Das Ventil 6ffnet nach dem
Schwerkraftprinzip. In dieser Position die Regulier-
schraube am Gassauger mit dem Sechskantschlissel
EW SK 3 drehen [Bild 3], um Gasrickfihrungsrate
einzustellen.

Korrekturfaktor 'K': Da Umgebungsluft angesaugt
wird, muss der ermittelte Luftvolumenstrom durch
den Korrekturfaktor dividiert werden. Falls dies nicht
bereits automatisch vom Handbediengerat erfolgt, ist
die Gasruckfuhrungsrate nach folgender Gleichung
zu errechnen:

R- Yo .100
Vi - K

R  Gasruckflhrungsrate, in %

Vs ermittelter Luftvolumenstrom wéhrend
der Messung, in Umin (Mittelwert)

\'/K vom Handbediengerét simulierter
Volumenstrom, in U/min

K  Korrekturfaktor (aus dem Zertifikat)

Quellen:

VDI 4205 Blatt 1-3 : 2003
VdTUV-Merkblatt Tankanlagen 908 Teil 2
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